Materiat:

Element
Powierzchnia do lezenia na fawce

tawka
Konstrukcja nosna (cze$é gérna)

rawka
Konstrukcja nosna (czes$é dolna)
rawka

Konstrukcja no$na (poprzecznica)

Stojak na sztange

Podpodrka stopowa
Usztywnienie stopy

Potgczenie stojaka

Potaczenia

ikl

Materiat
Deska ze sklejki

Kantéwka

Kantéwka

Kantéwka

Kantéwka Scieta pod katem 45°
Kantéwka Scieta pod katem 45°
Kantéwka
Kantéwka
Kantéwka Scieta pod katem 45°
Kantéwka

Sruby z tbem stozkowym
(z czesciowym gwintem)

llosé
1x
2X
1x

2X
2X

1x

2X
2X
2X

2X
4x
2X
2X
25x

10x
20x

Wymiar w mm
18 x 300 x 1200 mm
40 x 80 x 432 mm
40 x 80 x 392 mm

40 x 80 x 432 mm
40 x 80 x 392 mm

40 x 80 x 940 mm

40 x 80 x 1110 mm
40 x 80 x 950 mm
40 x 80 x 910 mm

40 x 80 x 560 mm
40 x 80 x 311 mm
40 x 80 x 1130 mm
40 x 80 x 1130 mm
50 x 70 mm

50 x 100 mm
4,5 x 50 mm



Pozostate materiaty Narzedzia

« 7x belki o wymiarach 40 x 80 x 2500 mm + PARKSIDE® pita ukosnica z posuwem

« 25x $ruby z tbem stozkowym z gwintem czesciowym + PARKSIDE® akumulatorowa wiertarko-wkretarka 20V
5x70 mm + PARKSIDE® wiertto do drewna

+ 10x $ruby z tbem stozkowym z gwintem czesciowym + PARKSIDE® akumulatorowa wyrzynarka wahadtowa 20V
5x 100 mm + PARKSIDE® zaciski srubowe

« 20x $ruby z tbem stozkowym z gwintem czesciowym * Blok szlifierski i papier $cierny P 120
4,5 x 50 mm « PARKSIDE® szlifierka tasmowa z papierem $ciernym

+ Klej PU P 120

+ PARKSIDE® akumulatorowa szlifierka mimosrodowa
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W projekcie wykorzystuje sie szeroka
game urzadzen. Zawsze dbaj o swoje
bezpieczenstwo i uzywaj niezbednego

wyposazenia ochronnego.

Krok 1: Obcinanie i ukosowanie

Zacznij od bocznych czesci stojaka na sztange. W tym celu nalezy obcig¢ belki
zgodnie z tabelg i wykona¢ ukosowanie odpowiednich belek. Dzieki bezstopniowej
regulacji skosu na pile ukosnicy z posuwem jest to dziecinnie proste.




Krok 2: Nacinanie belek

Potdz elementy razem w taki sposéb, w jaki zostang potgczone pdzniej.
Teraz zaznacz swoj element tréjkgtem stolarskim. W ten sposoéb nie stracisz
orientacji, gdzie znajduje sie przdd, a gdzie tyt.

Nalezy teraz nacig¢ srodkowag belke, co
oznacza koniecznos¢ wyciecia wgtebienia.
Zaznacz potowe grubosci materiatu po
obu stronach belki i narysuj linie bazowg o
dtugosci 80 mm.

Teraz za pomoca wyrzynarki wahadtowej
20V wytnij po przekatnej narozniki wneki.
Najpierw w jednej, potem w drugiej.
Nastepnie wytnij pozostaty kawatek
wzdtuz linii bazowe;j.

Podobnie jak w przypadku wszystkich
Swiezo przycietych powierzchni, krawedz

mozna jeszcze przeszlifowaé papierem
Sciernym.

Krok 3: Przykrecanie i klejenie czesci bocznych

Najpierw natdz klej na jedng strone srodkowej belki i umiesé jg na jednej z dtuzszych belek.
Zawsze zwracaj uwage na oznaczenia, aby belki byty prawidtowo potgczone. Aby wywrzeé
odpowiedni nacisk na obie czesci, przykre¢ obie belki w 3 miejscach. Nastepnie natdz klej
na drugg strone srodkowej belki. Teraz mozna ustali¢ klejone elementy za pomoca
zaciskéw srubowych.

Powtorz te kroki dla drugiej czesci boczne;j.




Krok 4: Stopy tawki

Podczas gdy klej na czesciach bocznych zastyga, przytnij na
odpowiednig diugosé belki na stopy tawki. Teraz natéz klej na
dwie srodkowe belki i umiesé je na zewnetrznej belce.

Przymocuj je ponownie za pomocg dwéch srub.

Nastepnie natoz klej na
jedng ze $rodkowych belek
i docis$nij obie czesci do
siebie.

Zamocuj stope ponownie
za pomocg zaciskow
Srubowych.

W przypadku stopy w goérnej czesci
tawki, dwie zewnetrzne czesci sg
przyklejane do czesci srodkowej,

a takze mocno przykrecane.

Gdy wszystkie sklejone czesci

wyschng, mozesz ostroznie
zeskrobac¢ nadmiar kleju dtutem.

Krok 5: Podpory stopowe bocznych czesci

Przytnij podpory stopowe do czesci bocznych na odpowiednig dtugosc¢ i najpierw przymocu;
najdiuzsza czes¢ centralnie od dotu za pomocg dwoch srub. Najpierw przymocuj dwa boczne
wsporniki za pomoca zaciskow i wyrdownaj je. Wstepnie nawieré potgczenia srubowe, aby
zapobiec rozerwaniu materiatu. Teraz mozna potgczy¢ wsporniki

za pomoca 2 $rub kazdy.
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Powtdrz te kroki dla drugiej czesci bocznej.



Krok 6: kaczenie czesci bocznych

Przyciete na odpowiednig diugosé elementy tgczace nalezy wiozy¢é w wyciecia i przykrecié
od zewnatrz. Przed dokreceniem s$rub nalezy zmierzyé réwnolegto$¢ elementéw bocznych.
Powinny mie¢ takg samg odlegto$¢ na gérze, w $rodku i na dole.

Krok 7: Powierzchnia do lezenia

Najpierw zaokraglij rogi powierzchni do lezenia.

Wez obiekt o Srednim promieniu, np.

rolke tasmy klejacej. Umies¢ je w rogach i zaznacz zaokraglenie.
Wytnij je wyrzynarka i wygtadz szlifierkg tasmowa.

pozniej kontakt z ciatem, przeszlifuj jg za pomoca
szlifierki mimosrodoweji posmaruj olejem Inianym.



Krok 8: Montaz tawki

Umies¢ poprzecznice tgczaca na czesciach stopy
od gory, tak aby zewnetrzne krawedzie byty
wyréwnane. Ostroznie wbij poprzecznice na miejsce
od gory i przykrec¢ ja do czesci stop od gory.

Teraz potdz powierzchnie do lezenia i
wysrodkuj ja. Narysuj znak i ponownie
opus¢ powierzchnie do lezenia w dot.
Wstepnie wywier¢ otwory w poprzec-
znicy, aby po przykreceniu powierzchni
do lezenia od dotu sruby dobrze zostaty
dokrecone réwniez w cienkiej powierzchni
do lezenia.

Krok 9: kaczenie wszystkich czesci

Narysuj Srodek na obu poziomych elementach tgczacych stojaka i na stopie czesci gorne;.
Umies¢ linie srodkowa na linii Srodkowej i przykre¢ od dotu tawki.

Teraz nic nie stoi na przeszkodzie, zeby
zaczg¢ ¢wiczyc!
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