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Narzedzia Lista zakupo6

+ Pita dwureczna do ucinania PARKSIDE + 1belka $wierk 3000 mm x 100 mm x 100 mm

+ Wiertarko-wkretarka akumulatorowa PARKSIDE + Szyna do zawieszenia 2000 mm x 29 mm x 6,5 mm
* Frezarka gérnowrzecionowa PARKSIDE + Wkrety typu pan head:

+ Laser krzyzowy PARKSIDE 4 x4 mm x 40 mm

- Scisk PARKSIDE 4 x 4,5 mm x 45 mm (w zaleznosci od Sciany)

+ Pita do metalu PARKSIDE * Wkrety z tbem wpuszczanym:

+ Metrowka PARKSIDE 12 x 6 mm x 120 mm

+ Otowek PARKSIDE

Uwaga dotyczaca bezpieczenstwa pracy:

W projekcie wykorzystano szerokg game urzadzen.

Zawsze dbaj o swoje bezpieczenstwo i uzywaj
niezbednego sprzetu ochronnego.




Wymiary konstrukcyjne

Liczba Materiat

Element
1x belka Tyt (A)
2x belki Srodek (B)
3x belki Prz6d (C)
2X

Szyna do zawieszenia (D)
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Wymiary w mm

100mm x 100mm x 600 mm
100mm x 100mm x 400 mm

100mm x 100mm x 200mm
140 mm

150mm
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Krok 1: Przycinanie belki na wymiar (A, B, C)

Przytnij wszystkie belki (A, B, C) do odpowiednie;j
dtugosci za pomoca pity dwurecznej zgodnie z
wymiarami konstrukcyjnymi.

A: 600 mm

B: 400 mm

C: 200 mm

W zaleznosci od jakosci powierzchni belek (A, B, C)
mozna teraz przeszlifowaé powierzchnie i stepi¢ krawedzie.

Porada:

Umies¢ kawatek niepotrzebnego drewna przy prowadnicy,
tak aby brzeszczot mégt przecigé caty materiat.

Krok 2: Skrecanie

Umies¢ krotkie belki (C) centralnie na srednich belkach (B)
i $cisnij je ze sobg. Zamocuj krétkie belki (C) za pomoca wkretow

120 mm do Srednich belek (B).
Przykrecaj od tytu, aby wkrety nie byty widoczne!

Po dokreceniu mozesz ustawi¢ dtugg belke (A) we
wiasciwej pozycji i przykrecic jg réwniez od tytu
do srodkowych belek (B).

Uwazaj, aby nie wkreci¢ wkretu na wysokosci rowka na
szyne do zawieszenia! (patrz rysunek)




Krok 3: Zaznaczenie rowka na szyne do zawieszenia i ustawienie
frezarki gérnowrzecionowej

Zmierz 150 mm w dét od gornej krawedzi najdtuzszej belki (A).

Od tej wysokosci narysuj rowek po obu tylnych stronach pétki naroznej, ktory od dtugiej krawedzi tylnej
belki (A) ma szerokos¢ 45 mm, diugosé 180 mm i gtebokos¢ 10 mm. Zamontuj ptaski frez trzpieniowy o
najwiekszej mozliwej srednicy (wystarczy 16 mm) we frezarce gérnowrzecionowej. Zablokuj frezarke na
gtebokosci rowka 10 mm.

Krok 4: Frezowanie rowka

Gdy potka narozna jest juz bezpiecznie przymocowana do stotu warsztatowego, mozesz zaczaé
od zewnatrz i wyfrezowaé rowek z wolnej reki. Maksymalna precyzja nie jest tutaj wazna, poniewaz
rowek nie jest widoczny. Dzieki tej operacji mozesz ¢wiczy¢ frezowanie z wolnej reki!

Uwaga:

Ta operacja moze byc¢ niebezpieczna. Nalezy zawsze pamietaé, ze
frez moze sie szybko przechyli¢ i ,uciec”. Dlatego, jesli to mozliwe,
nalezy zawsze frezowaé w kierunku przeciwbieznym. Poza tym
oprzyj rece na twardym podtozu, aby uzyska¢ maksymalng kontrole.

Krok 5: Uciecie szyny do zawieszenia (D)

Teraz za pomocg pity do metalu utnij
dwa kawatki po 140 mm z szyny do
zawieszenia (D).

Pita do metalu nie wytwarza iskier i
dlatego mozna sig nig postugiwaé w
warsztacie stolarskim nie stwarzajgc
zagrozenia pozarowego



Krok 6: Mocowanie wkretow

Wkre¢ dwa wkrety typu pan head w rowek
w odlegtosci 80 mm jeden od drugim.
Wkrety powinny by¢ umieszczone
poziomo 160 mm od gornej krawedzi
dtugiej belki (A).

Krok 7: Mocowanie szyny do zawieszenia (D)

Przykre¢ dwie szyny do zawieszania wiszgce (D) 140 mm do $ciany w rogu
uzywajgc do tego odpowiednich wkretdéw i kotkdw rozporowych, w zaleznosci
od stanu sciany. Pomocny w tym wypadku bedzie laser krzyzowy.




Krok 8: Zawieszanie

Jesli wszystko zostato prawidtowo wykonane, mozesz teraz po prostu nasunaé potke narozng
na szyny do zawieszenia (D). Przykrecajac i odkrecajgc wkrety typu pan head z tytu potki mozesz

precyzyjnie dopasowacé zawieszenie.

Mitego
samodzielnego
montowania!
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SAM!




