Stojan 'r‘\a Salk

Naradi

Na opracovani kovu:

+ PARKSIDE svérak

« PARKSIDE pasova pila na kov

+ PARKSIDE stolni vrtacka

+ PARKSIDE uhlova bruska

+ PARKSIDE ruéni odhrotovac /
PARKSIDE sada pilnikd

+ PARKSIDE 20V aku vrtaci $roubovak
+ PARKSIDE vrtak do kovu (4,2 mm)
« PARKSIDE zavitnik

« PARKSIDE kuzelovy zahlubnik

« PARKSIDE stupnovity vrtak

« PARKSIDE sada udernych nastroji
« PARKSIDE ryhovaci nastroj

Na opracovani dreva:

« PARKSIDE Forstnerdv vrtak 20 mm
« PARKSIDE nozova pilka

« PARKSIDE svrchni fréza

« PARKSIDE brusny papir zrnitost 120 a 150

Pokyny tykajici se ochrany pfi praci:

" @ 2 hodiny

Pomoci _
VLASTNI
vyroby

Pfislusenstvi:

+ PARKSIDE skladaci metr
+ PARKSIDE uhelnik

+ PARKSIDE kladivo

* Tuzka

Nakupni seznam

+ 1 x dubové sparovka (zbytek) min.
300 mm x 200 mm x 20 mm
+ 1 x hranata trubka ocelova 20 mm x
20 mm x 1000 mm
« 3 x plastova spojka na trubky 2 - sméry
+ 1 x plastova spojka na trubky 3 - sméry
« 1 x zavitova ty¢ M5 min. 300 mm dlouha
* 4 x matice M5
« 3 x Srouby se zapustnou hlavou 4,5 x 20 mm

U tohoto projektu se pouziva velké mnozstvi pristrojd.

Dbejte prosim na vasi vlastni bezpecnost a pouzivejte
nezbytné ochranné pomuicky.




MontaZniROZMERY

Mnozstvi Material
3x hranata trubka
2x hranata trubka
1X hranata trubka
1X dubova deska
1X zavitova ty¢ M5
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Dil Rozméry v mm

Nohy (A) 20 mm x 20 mm x 200 mm
pricné dily horni pfedni strana (B) 20 mm x 20 mm x 95 mm

priéné dily horni zadni strana (C) 20 mm x 20 mm x 140 mm

Podlazka (D) 300 mm x 200 mm x 20 mm
Hacek (E) min. 300 mm dlouhy
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A JDEME NA TO

Pozor:

Z divodu pritomnosti kyseliny trislové ve drevé, na
sebe mohou ocel a neosetfeny dub vzajemné plsobit.

Ve drevé vznikaji vyrazna zabarveni. Pokud tomu
chcete zabranit, mizete opatfit povrch jednoho
nebo obou kov( v oblasti kontaktnich ploch, napf.
bezbarvym lakem.

Krok 1: ZaFiznuti hranatych trubek (A, B, C) na spravny rozmér

Pomoci pasové pily na kov zafiznéte hranaté trubky (A, B, C) na spravny rozmer:
A: 200 mm, B: 95 mm a C: 140 mm.

Krok 2: Odhrotovani

Po ofiznuti vznikne v fezné hrané ostra hrana. Tu odstranite nejlépe pomoci ruéniho
odhrotovace. Pripadné mizete pouzit také pilnik.




Krok 3: Vyznaceni otvorl na hacky

Pomoci dulciku si vyznacte strfed vrtaného otvo-
ru, do kterého umistite hacek. Mlzete se rozhod-
nout, kolik hackl pouZijete a na kam je umistite.

V nasem prikladé jsou to 4 kusy, umisténé 25

mm od vnéjsi hrany hranaté trubky. Dbejte na to,
aby plastové spojky, které budou ram pfidrzovat

u sebe, vyvrtanym otvordm neprekazely! Pokud
by tomu tak bylo, spojky zkratte nebo je nasadte
jesté pred vrtanim a otvor mizete nasledné provrt-
at pres ne.

Krok 4: Vyvrtani a vyfriznuti zavitu

V oznacenych bodech vyvrtejte otvor 4,2 mm. Aby byl
otvor rovny, pouzijte nejlépe stolni vrtacku. Poté vlozte
do vratidla zavitorezné zarizeni velikosti M5 a citlivé s
jemnym tlakem zasroubujte ve sméru hodinovych ruci¢ek
zavitorezné zarizeni do otvoru. Az ucitite tlak, mlzete
otacet trochu rychleji a vytvorite tak zavit.

Rada:

Pokud ucitite pfilis velky tlak, pouzijte trochu
vrtaciho a fezného oleje.

Krok 5: Vrtani pomoci stupnovitého vrtaku

Na nohach (A), které se maji spoijit s dfevénou
deskou (D), si vyznacte stfed vrtaného otvoru.
Tedy 10 mm od spodni strany. 5mm vrtakem
provrtejte celou hranatou trubku (A). Pomoci
stupnovitého vrtaku vyvrtejte u kazdého dilu v
plose 5mm otvor tak, aby se sem vesla hlava
Sroubu s pan head hlavou.



Krok 6: Spojeni ramu

Plastové spojky naklepnéte na pfislusny dil ramu. Spojte je a zkontrolujte rozmér. Vnéjsi rozmér
protilehlé nohy (A) by mél mit stejny vnéjsi rozmér jako dfevéna podlazka (D).

Krok 7: Vyroba hac¢ku (E)

Upnéte dva uderné nastroje z PARKSIDE sady Udernych nastroji do svéraku takovym zpUsobem,
aby se sem presné vesla zavitova ty¢ M5. Konce zavitové tyce ohnéte kolem Uderného nastroje
tak, az budete spokojeni s tvarem. Poté pomoci Uhlové brusky ohnuty hacek ufiznéte a feznou

hranu ohrotuijte.

Rada:

AZ do mista ohybu nasroubujte na hacek
matici M5. Ta zajisti, Zze se hacek pozdé;ji
sam ze zavitu neuvolni.




Krok 8: VyFiznuti podlazky (D)

Vyfiznéte dubovou desku (D) pomoci nozové pilky na spravny rozmér
250 mm x 300 mm a zacistéte rohy. Vyznacte si vyrezy na hranaté
trubky a bud’ predvrtejte 20 mm Forstnerovym vrtakem vyfez nebo
otvor rovnou vyfiznéte pomoci nozové pilky. Dle vlastni volby si
vyfiznéte vyrez na predni strané, abyste ziskali misto na podsalky

a dozy na ¢aj. Na tomto prikladu vidite velky pulkruh.

Krok 9: Zaobleni okrajt svrchni frézou

PouZzijte svrchni frézu na zaobleni hran podlazky (D), aby byl tvar hezky zaobleny. Pokud svrchni
frézu nemate, mlzete zaobleni vytvorit pomoci brusného Spaliku.




Krok 10: Nasroubovani noh ramu (A) na podlazku (D)

Velkymi otvory pfiSroubujte ram pomoci Sroubd s pan head hlavou k podlazce (D).
Hlava Sroubu je umisténa na vnitfni strané hranaté trubky (A) a neni tedy vidét!

Krok 11: Naolejovani desky

Dle vlastni volby m{zete nyni dfevénou desku povrchové oSetfit nebo ji nechat bez natérul!

Mnohovzé bavy
PRI praci

ZVLADNETE
TO!



