Nakupny zoznam

*1x lepené drevena doska z dubového dreva
1200 mm x 600 mm x 20 mm

+2x lepené drevena doska z dubového dreva
1200 mm x 400 mm x 20 mm

+6 ocelova hranata rira 20 mm 20 mm x 1000 mm

«4x ocel'ovy profil 20mm x 20 mm x 1000 mm

«1x plech z tahokovu, ocelovy
300mm x 1000 mm x 1,2 mm

*4 x 8 mm uzéaver zavitu na hranatu rdru
20mm 2mm x 20 mm

+4 x m8 skrutka s vrubkovanou rukovatou
(alt. M8 nozi¢ky podla volby)

+ 12 skrutiek s cylindrickymi hlavami Sesthranné
M5 x 16 mm

» 22 skrutiek Panhead 4,5 x 20 mm

+ 27 x podlozka 5,3 mm

+4x plastovy konektor na riry 20 mm s 3 smermi

St PP P IS

Naradie

« PARKSIDE zveréak

+ PARKSIDE péasova pila na kov
« PARKSIDE stolova vitacka

« PARKSIDE uhlova bruska

« PARKSIDE ru¢ny odhrotovac/

PARKSIDE suprava pilnikov

« PARKSIDE 20 V akumulatorova priklepova vitacka
+ PARKSIDE horna fréza

+ PARKSIDE ohybacka

« PARKSIDE vrtak do kovu (4,2 mm)

+ PARKSIDE zavitorez

+ PARKSIDE Forstnerov vrtak 20 mm

« PARKSIDE kuzelovy zahlbnik

+ PARKSIDE krokovy vrtak

« PARKSIDE suUprava razovych nastrojov

« PARKSIDE brusny papier so zrnitostou 120 a 150
+ PARKSIDE odstrihovac

« PARKSIDE znackovaci nastroj

+ PARKSIDE posuvné meradlo

+ PARKSIDE profil

+ PARKSIDE ceruzka

« PARKSIDE ponorné pila

Upozornenie na ochranu zdravia pri praci:

V tomto projekte sa pouzivaju rozne nastroje.

Vzdy dbaj na svoju bezpecnost a pouzivaj potrebné
ochranné prostriedky.




KonStrukéné rozmery
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Material

hranata rdra
hranaté rdra
hranata rdra
ocel'ové profily
ocel'ovy profil
tahokov
dubovéa doska
dubova doska
dubova doska

dubova doska

Diel

nozicky (A)

prieCne diely hore strana (B
prieCny diel vpredu (C)

ram strany (D)

podpera

vyplnenie ramu strana (F)
horna podpera (G)

zadna stena (H)

podpera (I)

stolova doska (J)

Rozmery v mm

20 mm x 20 mm x 785 mm
20 mm x 20 mm x 360 mm
20 mm x 20 mm x 760 mm
20 mm x 20 mm x 1000 mm
20 mm x 20 mm x 800 mm
397 mm x 300 mm *

757 mm x 377 mm x 20 mm *
757 mm x 300 mm x 20 mm *
385 mm x 357 mm x 20 mm *

900 mm x 500 mm x 20 mm
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* Presné rozmery je mozné urcit az po montazi rdmu a jeho prispdsobeni rozmerom na mieste.
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IDE SA NA TO

Pozor:

NeosSetrena ocel' a neosetreny dub moézu pri vystaveni
vlhkosti navzajom reagovat v désledku prirodzene sa
vyskytujucej kyseliny trieslovej v dreve.

V dreve dochéadza k vyraznej zmene farby. Ak chces
tomu zabranit, mézes povrch jedného alebo oboch
materidlov osSetrit napriklad bezfarebnym lakom na
styénych plochach.

Krok ¢. 1: Napilenie hranatych rar (A, B,) na pozadovany rozmer

Pomocou pasovej pily na kov narez hranaté rurky (A, B, C) na spravnu velkost.

Krok ¢. 2: Odhrotovanie

Po rezani sa na reznej hrane objavi vyronok. NajlepSie ho odstrani§ pomocou ru¢ného
odhrotovaca. Pripadne mozes pouzit aj pilnik.




Krok ¢. 3: Vyznacenie ocel'ového profilu pre ram (D)

Klpeny rozmer (1000 mm) je konecny rozmer.
Odmeraj 300 mm na rovnakom uholnikovom boku
zl'ava a sprava a vyznag liniu. Od tohto oznacenia
pod uhlom 45° vyzna¢ na oboch stranach dalSie dve
linie. Vznikne tak tvar pismena ,,V* nad pévodnym
oznacenim. Dbaj na to, aby hrot ,V“ lezal na mieste
ohybu uhlového profilu.

Krok ¢. 4: Vykonanie Sikmych rezov

Pomocou pasove;j pily na kov vykonaj zvislé rezy sprava a zl'ava po 300 mm.
Vypil' len vyznacenu bo&nu stranu uhla az po miesto ohybu uhla.

Vezmi uhlovu brusku s reznym kotu¢om a na oboch stranach zvislého rezu az po najnizsi prave
vypileny bod vyrez profil uhla pozdlz oznac¢enia 45° (,V“). Takto si vypilil pismeno ,V* a v dalSom
kroku mozes ohybat ram.

Uhlovy profil pevne upni do zveraka na volné rezy uhlo-
vou bruskou.

Pozor:

Lietajuce iskry pri rezani uhlovou bruskou! Uisti sa, Ze sa
v bezprostrednej blizkosti nenachadzaju ziadne horl'avé
predmety a pracuj na nehorlavom povrchu.




Krok ¢. 5: Ohnutie ramu (D)

Po odstraneni vyronkov z reznych hran

moze$ ram ohnut do obdiznikového tvaru.
NajlepSie je upnut do zveraka Sikmy kus
dreva priamo v mieste, ktoré sa ma ohybat
(dolny bod ,V*). S velkym citom mézes
ohybat nezapnuty koniec okolo dreveného
kvadra v blizkosti bodu ohybu, az kym sa
skosenie neuzavrie.

Tieto kroky zopakuj pre oba skosené spoje na
oboch ramoch.

Krok ¢. 6: Vyznacenie a vyvftanie otvorov na rame

Ozna¢ v tvojom rame navrtané otvory
na spojenie skrutkami s nozickami (X1), c-4--1--1- 1"
hornou podperou (X2) a zadnou
stenou (X3) (pozri nakresy).

Vyvftaj aj otvory v podperach poli
(na X4). Vycentruj stred vitaného
otvoru tak, aby sa vrtak neSmykal.
Pomocou stolovej vitacky vyvrtaj
otvory g6 mm, pri€om pouzi trochu
vritacieho a rezného oleja.

300 mm

270 mm

480 mm

785 mm

Tip:

Meraj pre X1 vzdy od rovnakého konca. V tomto pripade

Z neobrobeného, otvoreného konca vyvrtaného kovového
tvaru U. Otvory sa preto v dalSom kroku zhoduju s
otvormi na okrajovej rurke.




Krok ¢. 7: Navrtanie diery pre zavity v nozi¢kach (A)

Ozna¢ stredové body vitania (X1) na hranatych rirkach na
nozicky (A). Presnost skontroluj vyrovnanim prislusného
ramu na dvoch nozi¢kach. Do okrajovych rurok vyvrtaj
otvor pre zavit. Zavit M5 chces$ vyrezat neskor - preto je
potrebné predvrtat 4,2 mm. Upevriovacie otvory (X4) pre
podpery (E) spodnej police musia byt tiez popisané,
vycentrované a vyvitané rovnakou operaciou -

s rovnakym priemerom - v lubovolne volitel'nej vyske
(navrh: 310mm od spodnej Casti).

Krok é. 8: Narezanie zavitov

Pripevni zavitnik M5 k zavitovému kl'G¢u a vloz ho do otvoru
v jadre. Pomaly otacaj zavitnikom v smere hodinovych
ruci¢iek do otvoru s velkym citom a malym tlakom. Zavitnik
zasun do otvoru. Hned' ako pociti§ odpor, za¢ne sa rezat.
Teraz moOzes otacat o nieCo rychlejSie a zastavit, len ¢o sa
zavitnik dostane na zadnu stranu hranatej rirky. Odskrutkuj
zavitnik ako skrutku a postup zopakuj na vSetkych otvoroch
v nohéach.

Krok €. 9: Narezanie tahokovu (F)

Odmeraj vnutorné rozmery ramu a pomocou bocnej frézy a sklapacej lavice oznacte
reznU hranu tahokovu. Potom ho pomocou uhlovej brusky a rezacieho kotuc¢a narez
na pozadovanu velkost. Ak je to potrebné, rozsir otvor tahokovu v otvore ramu (X1),
aby sa v dalSom kroku zmestila skrutka.




Krok ¢. 10: Naskrutkovanie ramu (D) na nozicky (A),
namontovanie noziciek

Umiestni tahokov (F) do ramu (D). Do predvitanych
otvorov vtla¢ skrutku M5 s cylindrickou hlavou a
podlozkou. Priskrutkuj ram k dvom noham.

Tento postup zopakuj pre druhu stranu.

V tomto kroku do koncov néh naklep zavitove zatky.
Nohy zaskrutkuj tak daleko, ako to len péjde.

Krok ¢. 11: Vftanie prie¢nych dielov (B, C) pomocou krokového vrtaka

Ozna¢ stred otvoru na vSetkych prie¢nych dieloch. 70 mm z kazdej strany -

araz aj v strede dielu C.

Vitaj cez cell okrajovu rarku vrtdkom s priemerom 5 mm. Pomocou krokového vrtaka vyvrtaj
5mm otvory na jednej ploche kazdého dielu tak, aby sa do nich zmestila hlava skrutky Panhead.

Krok ¢. 12: Spojenie boénych a prieénych dielov

Najprv spoj priecne diely (B a C) pomocou plastovych konektorov. Daj pritom na to,
aby velké otvory smerovali nadol. Potom pripni spojené prie¢ne diely na dva bo¢né diely.




Krok ¢. 13: Naskrutkovanie podpery police

Uhlové profily (E) priskrutkuj do predtym nastavenych zavitovych otvorov (X4) pomocou
skrutiek s hlavou valca M5 vratane podlozky.

Krok ¢. 14: Napilenie hornej dosky (G), zadnej steny (H) a police (l)

Teraz mozes pilit hornd dosku, zadnu stenu a police na mieru.
Dbaj na to, Ze rozmery sa mézu lisit v désledku tolerancii. Police (I) su vytvorené z ¢asti
ostatnych dosiek. Po spileni prelom hrany brisnym papierom a skontroluj presnost uloZenia.

Krok ¢. 15: Zarezanie a pevné naskrutkovanie

Vsetky je mozné pevne zaskrutkovat v abecednom poradi.
Zadna doska podopiera nabytok a stale potrebuje zarezy
pre skrutky X1.

Mézes ich vytvorit pomocou 20 mm Forstnerovho bitu
alebo pomocou dlata. Pred priskrutkovanim zadného
panelu skontroluj uhlovd polohu nabytku.



Krok ¢. 16: Napilenie a vyfrézovanie stolovej dosky (J)

Dosku stola teraz mozes narezat na pozadovany rozmer pomocou ponornej pily. Ak chces doske
dodat l'ahkost, m6zes$ na spodnej hrane vyfrézovat uhol 45°. Vdaka tomu sa doska zda byt tensia
a odliSuje sa od ostatnych dosiek.

Krok €. 17: Upevnenie stolovej dosky (J)

Teraz priskrutkuj dosku stola cez prie¢ne diely (B a C). Je umiestnend vl'avo a vpravo a vzadu
vycnieva 30 mm nad ram. Skrutka sa potom uchyti do dubového panelu na vnutornej strane
hranatej rurky.

Vela radosti pri
inStalacii!




