Lista zakupow

+ 1 ptyta z debowego drewna klejonego
1200 mm x 600 mm x 20 mm
+ 2 ptyta z debowego drewna klejonego
1200 mm x 400 mm x 20 mm
* 6 rurek kwadratowych stalowych 20 mm x
20 mm x 1000 mm
*4 katownik stalowy 20 mm x 20 mm x 1000 mm
* 1 stalowa siatka 300 mm x 1000 mm x 1,2 mm
*4 gwintowane zatyczki M8 do kwadratowej
rurki 20 mm x 20 mm
«4 $ruby z uchwytem radetkowanym M8
(alternatywnie dowolna nozka M8)
+12 $rub imbusowych M5 x 16 mm
«22 $ruby z tbem stozkowym 4,5 x 20 mm
+ 27 podktadek 5,3 mm
4 plastikowe tgczniki rurkowe 20 mm o
3 kierunkach

Informacje o BHP:

@ 6 godzin
SN I

Narzedzia

+ Imadto PARKSIDE

+ Pita tasmowa do metalu PARKSIDE

« Wiertarka stotowa PARKSIDE

+ Szlifierka katowa PARKSIDE

+ Wygtadzak reczny PARKSIDE/zestaw

pilnikow PARKSIDE

+ Wiertarko-wkretarka akumulatorowa

PARKSIDE 20 V

« Frezarka gornowrzecionowa PARKSIDE
« Gietarka PARKSIDE
+ Wiertto do metalu PARKSIDE (4,2 mm)

+ Gwintownik PARKSIDE

+ Wiertto Forstner PARKSIDE 20 mm

+ Pogtebiacz stozkowy PARKSIDE

« Wiertto stopniowe PARKSIDE

« Zestaw narzedzi udarowych PARKSIDE
« Papier scierny PARKSIDE ziarnisto$¢ 120 i 150
+ Ucinarka boczna PARKSIDE

+ Narzedzie do trasowania PARKSIDE

+ Metréwka PARKSIDE

+ Kgtownik PARKSIDE

+ Otowek PARKSIDE

+ Pita zagtebiarka PARKSIDE

W tym projekcie wykorzystywany jest réznorodny sprzet.

Nalezy zawsze zwraca¢ uwage na swoje bezpieczenstwo i
uzywac niezbednych srodkéw ochrony.




Wymiary konstrukcyjne
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* Doktadne wymiary mozna okresli¢ dopiero po zmontowaniu ramy i dostosowaniu do lokalnych wymiar6w.
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Materiat

kwadratowa rurka
kwadratowa rurka
kwadratowa rurka
stalowy katownik
stalowy katownik
metalowa siatka
debowa ptyta
debowa ptyta
debowa ptyta
debowa ptyta

Element

nogi (A)

poprzeczka gorna boczna (B)
poprzeczka gérna przednia (C)
bok ramy (D)

podpodrka potki (E)

boczne wypetnienie ramy (F)
gorna pétka (G)

plecy (H)

pdtka (1)

blat (J)

Wymiary w mm

20 mm x 20 mm x 785 mm
20 mm x 20 mm x 360 mm
20 mm x 20 mm x 760 mm
20 mm x 20 mm x 1000 mm
20 mm x 20 mm x 800 mm
397 mm x 300 mm *

757 mm x 377 mm x 20 mm *
757 mm x 300 mm x 20 mm *
385 mm x 357 mm x 20 mm *

900 mm x 500 mm x 20 mm

500 mm I
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Uwaga:

Niemalowana stal i surowe drewno debowe moga ze
sobg reagowac pod wptywem wilgoci ze wzgledu na
naturalnie wystepujacy w drewnie kwas garbnikowy.

W drewnie moga powstac¢ duze przebarwienia.
Aby temu zapobiec, mozna pokry¢ powierzchnie
jednego lub obu materiatéw na powierzchniach
styku, na przyktad lakierem bezbarwnym

Krok 1: Przyciecie kwadratowych rurek na odpowiednie wymiary (A, B, C)

Przytnij kwadratowe rurki (A, B, C) na odpowiednie wymiary za pomoca pity tasmowej do metalu.

Krok 2: Wygtadzanie

Po cieciu na krawedzi ciecia pojawiajg sie zadziory. Najlepszym sposobem na ich usuniecie jest
uzycie recznego wygtadzaka. Alternatywnie mozesz uzy¢ pilnika.




Krok 3: Trasowanie na stalowym katowniku na rame (D)

Wymiar handlowy (1000 mm) jest wzorcem
koncowym. Odmierz 300 mm z lewej i prawej strony
pod tym samym katem i zaznacz kreske. Zaczynajac
od tego oznaczenia pod katem 45°, po obu stronach
zaznacz jeszcze dwie linie. Powstanie w ten

sposobb litera ,,V” nad pierwotnym oznaczeniem.
Szpic litery ,,V” musi znajdowac sie w punkcie
zatamania katownika.

Krok 4: Wykonanie ukosnych cie¢

Za pomoca pity tasmowej do metalu wykonaj pionowe ciecia z prawej i lewej strony w odlegtosci
300 mm. Utnij tylko zaznaczony bok katownika do punktu zatamania kgtownika.

Wez szlifierke katowa z tarczg tngca i wytnij profil katowy wzdtuz oznaczenia 45° (,,V”) po obu
stronach pionowego ciecia do dolnego punktu, ktéry wiasnie zostat wyciety. Wyciates wiec litere
»V” i w nastepnym kroku mozesz wygig¢ rame.

Porada:

W przypadku cie¢ z reki za pomoca szlifierki katowej
nalezy mocno zacisng¢ kgtownik w imadle.

Uwaga:

Podczas ciecia szlifierkg katowa pojawia sie iskrzenie! W
bezposrednim sgsiedztwie nie moga znajdowac sie zadne
palne przedmioty i nalezy pracowac na niepalnej powierzchni.




Krok 5: Giecie ramy (D)

Po wygtadzeniu krawedzi ciecia mozna
wygiac¢ rame w prostokatny ksztatt.
Najlepszym sposobem na to jest zamoco-
wanie prostokatnego drewnianego klocka w
imadle bezposrednio w miejscu zagiecia (dol-
ny punkt ,,V”). Z duzym wyczuciem mozesz
gia¢ niemocowany koniec wokot drewnianego
klocka blisko punktu zgiecia, az skos sie zam-
knie. Powtorz te kroki dla obu ukoséw na obu
ramach.

Krok 6: Trasowanie i wiercenie otworow na ramie

Zaznacz na ramie
otwory do przykrecenia nog (X1), Iy i el v
gornej potki (X2) i plecow (X3) (patrz
rysunku). Wywier¢ tez otwory w
podpédrkach na pétki (E) (na X4).
Zaznacz punktakiem srodek otworu,
aby wiertto sie nie slizgato. Uzywajac
odrobiny oleju chtodzgco-smarujgcego
wywier¢ otwory @6 za pomoca wiertarki
stotowe.

300 mm

270 mm

480 mm

785 mm

Porada:

Wymiar na X1 mierz zawsze od tego samego konca. W tym

przypadku od nieobrobionego, otwartego kornca wygietego
metalowego w ksztatcie litery U. Wtedy w nastepnym kroku
otwory bedg pasowac do otworow w kwadratowej rurce.




Krok 7: Wiercenie otworu rdzeniowego na gwint w nogach (A)

Zaznacz $rodki otwordow (X1) na kwadratowych rurkach nég
(A). Sprawdz dokfadnos¢ kierujac odpowiednig rame do
dwoch nég. Wywier¢ otwor na gwint w kwadratowych rurkach.
Nastepnie musisz wycigé gwint M5, wiec musisz nawiercié
otwor 4,2 mm. Otwory mocujgce (X4) o tej samej Srednicy

pod wsporniki (E) dolnej potki nalezy réwniez wytrasowac,
zaznaczy¢ punktakiem i wywierci¢ w tej samej operacji

na dowolnej wysokosci (propozycja: 310 mm od dotu).

Krok 8: Gwintowanie

Zamocuj gwintownik o rozmiarze M5 w pokretle do

gwintowania i przyt6z go do otworu przeznaczonego

do gwintowania. Obracaj powoli w prawg strone z duzym
wyczuciem i niewielkim naciskiem, aby wkreci¢ gwintownik

w otwor. Gdy tylko poczujesz sie opor, zaczyna sie gwintowanie.
Teraz mozesz obracac nieco szybciej, ale zatrzymaj sie, gdy
tylko gwintownik dotrze do tylnej strony kwadratowej rurki.
Wykre¢ gwintownik jak srube i powtdrz proces w wszystkich
otworach w nogach.

Krok 9: Ciecie metalowej siatki (F)

Zmierz wewnetrzne wymiary ramy i uzyj ucinarek bocznych i gietarki, aby zaznaczyé krawedz
ciecia metalowej siatki. Nastepnie utnij ja na wymiar za pomoca szlifierki kgtowej i tarczy tngcej.
W razie potrzeby poszerz otwér siatki w otworze ramy (X1), aby w nastepnym kroku zmiescita sie
tam $ruba.




Krok 10: Przykrecenie ramy (D) do nég (A), montaz ndézek

Wiéz metalows siatke (F) do ramy (D). Wcisnij $rube z
tbem walcowym M5 z podktadka we nawiercone otwory.
Przykre¢ rame do dwdch ndg. Powtoérz to samo z
drugiej strony. Na tym kroku wbij gwintowane zatyczki
w konce nézek nég. Wkre¢ nézki do oporu.
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Krok 11: Wiercenie poprzeczek (B, C) za pomoca wiertta stopniowego

Zaznacz $srodek otworu na wszystkich poprzeczkach. 70 mm po bokach dodatkowo raz na
srodku dla elementu C.

Przewier¢ catg kwadratowg rurke wierttem o $rednicy 5 mm. Za pomoca wiertta stopniowego
wywier¢ otwory o srednicy 5 mm w kazdym elemencie na jednej powierzchni, tak aby teb Sruby z
tbem stozkowym przechodzit przez nie.

Krok 12: kaczenie bokdéw i poprzeczek

Najpierw potacz poprzeczki (B i C) plastikowymi tacznikami. Upewnij sie, ze duze otwory sg
skierowane w dét. Nastepnie przymocuj potagczone poprzeczki do dwdch bokow.




Krok 13: Przykrecenie podporki pétki (E)

Za pomoca $rub z tbem walcowym M5 z podktadkg przykreé katowniki (E) do wczesniej
wykonanych otworow gwintowanych (X4).

Krok 14: Ciecie gornej potki dna (G), plecéow (H) i potek (l).

Teraz mozesz ucigc¢ gérng potke, plecy i potki. Nalezy pamietaé, ze wymiary moga
sie rézni¢ ze wzgledu na tolerancje. Pétki (I) powstajg z ucietych resztek pozostatych
ptyt. Po cieciu wygtadz krawedzie papierem $ciernym i sprawdz dopasowanie.

Krok 15: Wyciecia i dokrecanie

Wszystkie deski mozna przykreci¢ w kolejnosci alfabetyczne;.
Plecy usztywniajg caty mebel i wymagajg jeszcze wycie¢ na
Sruby z X1. Mozna je wykonac¢ za pomoca wiertta Forstnera
20 mm lub dtuta. Przed przykreceniem placéw nalezy
sprawdzi¢ prostokgtnosé mebla.



Krok 16: Ciecie i frezowanie blatu (J)

Blat stolika mozna teraz ucigé na wymiar za pomocg zagtebiarki. Aby dodac ptycie lekkosci,
mozna wyfrezowac dolng krawedz pod katem 45°. Dzieki temu ptyta wyda sie ciensza i wyrdzni
sie na tle innych ptyt.

Krok 17: Mocowanie blatu (J)

Przykre¢ mocno blat do przez poprzeczki (B i C). Wysrodkuj go z lewej i prawej strony, powinien
wystawaé z tytu 30 mm poza rame. Wtedy $ruba wejdzie po wewnetrznej stronie kwadratowe;j
rurki w debowa ptyte.

Mitego samodzielnego
montowania!

ZROB
TO
SAM!




