Kavovy stolek

S S P IS

vyroby

Nakupni seznam Naradi

*1 x dubova sparovka « PARKSIDE svérak
1200 mm x 600 mm x 20 mm + PARKSIDE péasova pila na kov
+2 x dubova sparovka « PARKSIDE stolni vrtacka
1200 mm x 400 mm x 20 mm + PARKSIDE Uhlova bruska
+6 x hranatéa trubka ocelova 20 mm x + PARKSIDE ru¢ni odhrotovac /
20 mm x 1000 mm PARKSIDE sada pilnikd
*4 x Uhelnikovy ocelovy profil 20 mm x « PARKSIDE 20V aku vrtaci Sroubovak
20 mm x 1000 mm + PARKSIDE svrchni fréza
+1 x ocelovy plech z mfizoviny 300 mm x + PARKSIDE ohybacka
1000 mm x 1,2 mm « PARKSIDE vrtak do kovu (4,2 mm)
*4 x m8 zatky se zavitem na hranatou trubku « PARKSIDE zavitnik
20 mm x 20 mm « PARKSIDE ForstnerQv vrtak 20 mm
*4 x m8 ryhovany Sroub (nebo M8, noha dle + PARKSIDE kuzelovy zahlubnik
vlastniho vybéru) « PARKSIDE stupnovity vrtak
+12 x Sroub s valcovou hlavou vnitfni Sestihran « PARKSIDE sada udernych nastrojt
M5 x 16 mm « PARKSIDE brusny papir zrnitost 120 a 150
+22 x Srouby se zapustnou hlavou 4,5 x 20 mm « PARKSIDE postranni nlz
«27 x podlozka 5,3 mm « PARKSIDE ryhovaci nastroj
+4x plastova spojka trubky 20 mm se 3 « PARKSIDE skladaci metr
moznostmi nasmérovani + PARKSIDE Uhelnik

« PARKSIDE tuzka
« PARKSIDE ponorné pilka

Pokyny tykajici se ochrany pfi praci:

U tohoto projektu se pouziva velké mnozstvi pristrojd.

Dbejte prosim na vasi vlastni bezpecnost a pouzivejte
nezbytné ochranné pomuicky. 1




Konstrukéni rozmeéry
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Material

hranatéa trubka
hranata trubka
hranata trubka
Uhelnikova ocel
Uhelnikova ocel
mrizovina
dubova deska
dubova deska
dubova deska

dubova deska

Dil

nohy (A)

pri¢né dily horni strana (B)
pricné dily nahore vpredu (C)
ram strany (D)

opéra police (E)

vyplnéni ramu strana (F)
horni police (G)

zadni sténa (H)

police (1)

deska stolu (J)

Rozmér v mm

20 mm x 20 mm x 785 mm
20 mm x 20 mm x 360 mm
20 mm x 20 mm x 760 mm
20 mm x 20 mm x 1000 mm
20 mm x 20 mm x 800 mm
397 mm x 300 mm *

757 mm x 377 mm x 20 mm *
757 mm x 300 mm x 20 mm *
385 mm x 357 mm x 20 mm *

900 mm x 500 mm x 20 mm
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* Pfesné rozméry se stanovuji az po montazi stojanu a upravi se dle konstrukénich rozmérd.
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A JDEME NA TO

Pozor:

Z dlvodu pritomnosti kyseliny tfislové ve dreve,
na sebe mohou ocel a neosetreny dub vzajemné
pUsobit.Ve dievé vznikaji vyrazna zabarveni.
Pokud tomu chcete zabranit, mlzete opatrit
povrch jednoho nebo obou kovl v oblasti
kontaktnich ploch, napf. bezbarvym lakem.

Krok 1: Zafiznuti hranatych trubek (A, B, C) na spravny rozmér

Pomoci pasové pily na kov zafiznéte hranaté trubky (A, B, C) na spravny rozmeér.

Krok 2: Odjehlovani

Po ofiznuti vznikne v fezné hrané ostra hrana. Tu odstranite nejlépe pomoci
ruc¢niho odhrotovace. Pripadné mUzete pouzit také pilnik.




Krok 3: Vyznacéeni rozméra uhelnikové ocele na ramu (D)

Rozmér nakupovaného zbozi (1 000 mm) je koncovy
rozmér. Vyméfte na stejné strané uhle zleva dopra-
va vzdy 300 mm a vyznacte si zde ¢aru. Z tohoto
oznaceni vyvedte na obou stranach pod uhlem 45°
jesté dveé linky. Nad plvodnim oznac¢enim tak vznik-
ne tvar ,\V“. Dbejte na to, aby byl vrchol tvaru ,,V* na
bodu zlomu Uhelnikového profilu.

Krok 4: Umisténi zkosenych fezu

Pomoci pasové pily na kov vyfiznéte z pravé a levé strany vertikalni frezy 300 mm. Vyfiznéte vzdy
pouze ¢ast strany Uhle k bodu zlomu daného uhle.

Vezmeéte si k ruce Uhlovou brusku s oddélovacim kotou¢em a vyriznéte podél oznaceni 45° (“V”)
na obou stranach vertikalniho fezu Uhelnikovy profil az k pravé vyfiznutému nejspodnéjSimu bodu.
Vyrizli jste “V” a v dalSim kroku mUzZete provést ohnuti ramu.

Rada:

P¥i fezani Uhlovou bruskou si upnéte Uhelnikovy
profil do svéraku.

Pozor:

Pri oddélovani pomoci Uhlové brusky dochazi k odlétavani
jisker! Zajistéte, aby se v okoli nenachazely zadné horlavé
objekty a pracujte na nehorlavé podlozce.




Krok 5: Ohnuti ramu (D)

Po odhrotovani feznych hran mdizete nyni
ohnout ram do obdélnikového tvaru. Upnéte
si do svéraku drevény Spalik pfimo v bodé
(spodni bod ,,V“), ve kterém chcete ohyb
provest. V blizkosti bodu ohybu opatrné
ohybejte neupnuty konec kolem dfevéného
Spaliku, az se napojeni uzavre. Tyto kroky
zopakujte v mistech napojeni obou ramda.

Krok 6: Vyznaceni a vyvrtani otvorti v ramu

Vyznacte si v ramu otvory uréené k
pfiSroubovani noh (X1) k horni polici TR i
(X2) a zadni sténé (X3) (viz vykres). Na
opére police (E) vyvrtejte také otvory
(uréené pro X4). Na stfedu otvoru si
udélejte dlIcikem dlilek, aby vrtak
nesklouzl. Vyvrtejte otvory o g6 mm a
pouzijte trochu vrtaciho a fezného oleje.

300mm

270mm

480mm

785mm

Pri vymérovani X1 zacinejte vzdy ze stejného konce. V tomto pripadé

je to z neopracovaného, otevieného konce ohnutého kovu ve tvaru U.
Timto zplsobem se budou tyto otvory shodovat s otvory na hranaté
trubce, kterou budete zpracovavat v dalSim kroku.




Krok 7: Vyvrtani dutiny pro zavit v nohach (A)

Na hranatych trubkach na nohy (A) si vyznacte stfedy vrtani
(X1). Pfesné umisténi zjistite tak, Zze vyrovnate ram na dvou
nohach. Do hranaté trubky vyvrtejte otvor na zavit. Zavit

bude mit rozmér M5 a predvrtany otvor musi mit rozmér

4,2 mm. Nyni je rovnéz tfeba vyznacit si a vyvrtat upevrovaci
otvory (X4) opér (E) spodni police, se stejnym prdmérem -
vysku si mlzete urcit sami (nas navrh: 310 mm z dolni strany).

Krok 8: Vyfiznuti zavitl

Zavitorezné zafizeni velikosti M5 vlozte do vratidla a
umistéte ho na dutinu pro zavit. Pomalu a opatrné malym
tlakem otacejte v dutiné zavitoreznym zafizenim ve sméru
hodinovych rucic¢ek. Az ucitite odpor, zacina se zavit fezat.
Nyni m{Zete trochu zrychlit a postup ukoncite, kdyz se
zavitofezné zafizeni dostane na zadni stranu hranaté
trubky. Zavitorezné zarizeni vysSroubujte jako Sroub a
proces opakujte ve vSech otvorech.
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Krok 9: Zafiznuti m¥izoviny (F)

Zmérte si vnitfni rozmér rdmu a na oznaceni fezné hrany mfizoviny vyuzijte postranni n(iz a
ohybacku. Tu pak pomoci Uhlové brusky a oddélovaciho kotouce ufiznéte. Pokud je to nutné,
tak zvétSete otvor mrizoviny v oblasti otvoru ramu (X1), aby se tam v dal$im kroku pohodiné
vesel Sroub.




Krok 10: PriSroubovani ramu (D) na nohy (A), montaz nohou

Do ramu (D) vlozte mfizovinu (F). Do predvrtanych
otvorll zatlacte Sroub s vélcovou hlavou M5 opatreny
podlozkou. PriSroubujte ram na dvé nohy. Stejny
postup opakuijte i na druhé strané. V tomto pracovnim
kroku zacvaknéte na konec nohou zatky se zavitem.
Nohy zasroubujte az na doraz.

Krok 11: Vyvrtani pfiénych dila (B, C) pomoci stuprovitého vrtaku

Vyznacte si na vSech pri¢nych dilech stfed vrtaného otvoru. 70 mm na kazdé strané, a jesté
jednou na stfedu pro dil C. 5 mm vrtakem provrtejte celou hranatou trubku. Pomoci stupriovitého
vrtaku vyvrtejte u kazdého dilu v plose 5mm otvor tak, aby se sem vesla hlava Sroubu se
zapustnou hlavou.

Krok 12: Spojeni bo¢nich a pfiénych dilu

Spojte nejprve plastovymi spojkami pricné dily (B & C). Dbejte na to, aby velké otvory
smérovaly doll. Propojené pricné dily nasunte na oba boc¢ni dily.




Krok 13: PriSroubovani opéry police (E)

PrisSroubujte Uhelnikové profily (E) pomoci Sroubl s valcovou hlavou M5 a podlozky do
predem pripravenych zavitovych otvor( (X4).

Krok 14: Ufiznuti horni police (G), zadni stény (H) a ostatnich polic (l)

Nyni miZete ufiznout horni polici, zadni sténu a police. Z dlivodu toleranci se mUze pfislusny
rozmeér trochu lisit. Police (I) vytvorite z odfezk( pouzitych desek. Po ufiznuti zabruste hrany
brusnym papirem a zkontrolujte pfesnost licovani.

Krok 15: Vyfez a seSroubovani

V8echny police je mozné pfiSroubovat v abecednim poradi.
Zadni sténa stolek vyztuZi a je tfeba zde jesSté provést vyrezy
na Srouby X1. Ty mlzete provést Forstnerovym vrtakem o
velikosti 20 mm nebo dlatem. Pfed seSroubovanim zadni
stény provérte pravouhlost stolku.



Krok 16: Vyfiznuti a vyfrézovani stolni desky (J)

Pomoci ponorné pilky je nyni mozné upravit desku stolku na pozadovany rozmeér. Chcete-li, aby
deska vypadala odleh¢ené, mizete na spodni hrané vyfrézovat Uhel 45°. Tak bude deska vypadat

tenci a bude se lisit od ostatnich polic.

Krok 17: Uchyceni stolni desky (J)

Nyni sesroubuijte stolni desku s pficnymi dily (B & C). Ustavte ji na pravé i levé strané na stred
a vzadu bude presahovat podstavec o 30 mm. Na vnitini strané hranaté trubky bude Sroub

zasahovat do dubové desky.

PPRi praci vam
prejeme mnoho
zabavy!

ZVLADNETE
TO!




