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Nakupny zoznam Naradie

« 2x lepena dubova doska 2000 x 400 x 18 mm + PARKSIDE PERFORMANCE®

+ 1x hranol Konsta smrek 2500 x 44 x 24 mm 40 V akumulatorova kotucova pila

« 4x nabytkové nozi¢ky podla vlastného vyberu »PPHKSA 40-Li A«
(8300mm hoch) + PARKSIDE PERFORMANCE®

« Skrutky so zapustnymi hlavami, s ¢iasto¢nym 20 V akumulatorovy vrtaci skrutkovac
zavitom 4 x 18 /4 x20/ 4 x 55 »PABSP 20 Li C3«

- Silna lepiaca paska - PARKSIDE PERFORMANCE®

« Lepidlo na drevo excentricka bruska »PPEXS 750 A1«

« Dubova lazta/olej podla vlastného vyberu « PARKSIDE® uhlovy upina¢ »PWS 2 A1«
(napr. ¢iernej farby) + Velky uholnik

+ Ryhované koliky 6mm « Uholnik, posuvny meter a ceruzka

- Stetec a handra

Upozornenie na bezpecnost pri praci:

Pri tomto projekte sa pouziva velké mnozstvo nastrojov.

Vzdy dbaj na svoju bezpecnost a pouzivaj potrebné
ochranné prostriedky.




KonStrukéné rozmery

Mnozstvo Material Stavebny diel Rozmer v mm mm
1x Eiche Leimholz Unterboden (D) 18 x 750 x 400
1x Eiche Leimholz Seite links (Plattenablage) (E) 18 x 360 x 400
1x Eiche Leimholz Seite rechts (A) 18 x 500 x 400
1x Eiche Leimholz Oberboden (B) 18 x 500 x 400
1x Eiche Leimholz Mittelseite links (C) 18 x 482 x 400
1x Eiche Leimholz Rickwand links (F) 18 x 232 x 100
1x Eiche Leimholz Rickwand rechts (G) 18 x 464 x 100
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Krok ¢. 1: Skracovanie

Najskor je potrebné dosku na jednom konci skratit.
KedZe sme kupili dosku so Sirkou, ktora zodpoveda
hibke vyrabaného nabytku, nemusime ju skracovat.

Krok €. 2: Zakreslenie a vypilenie hornej dosky a boénych dielov

Pokial' ma horna Cast stolika dosiahnut dojem ,jedného kusu dreva“ musia byt dve bo¢né
dosky a horna doska (v) vytvorené postupne z tej istej dosky. Na tento Ucel pouzijeme
jednu z dvoch laminovanych drevenych dosiek.Spoje sa potom vyrabaju pomocou
Sikmého spoja, ktory sa lepi.

Prvy diel (A) (bo¢ny diel vpravo) sa oznaci podla zadanych rozmerov a rozreze
pomocou ru¢nej okruznej pily a vodiacej listy, v tomto pripade e$te bez pokosovych
spojov. Bezprostredne za rezom nasleduje horna doska (B) (kryt). T4 je tiez zakreslena
a rezana z lavej strany - tieZ bez skosenia. Nakoniec sa z okraja krytu vytvori
lava stredna strana (C). Postupuj rovnako ako pri ostatnych dvoch Castiach.
Rezy mdzes vopred oblepit paskou, aby sa v dreve neobjavili praskliny.

Ll

Nezabudni si po spileni oznacit diely (bo¢na doska
vpravo, horna doska, bo¢na doska vl'avo).




Krok ¢. 3: Zrezanie hran

Teraz skos diely A + B na vSetkych stranach rezom 45°.
Na tento Ucel opét pouzi ruénu okruznu pilu s vodiacou listou. Stredna doska (C) si vyzaduje len
pokosovy rez na pravej strane. Lava doska bude neskor pripevnena k dolnej doske pod uhlom 90°.

Krok ¢. 4: Oznacenie a vypilenie spodnej dosky / priestor na ukladanie
platni / zadné steny

Teraz prejdime k zvy$snym ¢astiam skrinky. Postupuj ako v kroku 2, ale teraz pouzi druhu lepenu
drevenu dosku. Spodnu policu (D) a policu na l'avej strane (E) narez na dizku podla ich rozmerov a
tiez ich skos, ale len na jednej strane Casti (E). Potom vypil oba diely zadnej steny (F+G), tu vSak nie
je potrebny rez na hranu.




Krok ¢. 5: Obrusenie hran

Po spileni vSetkych dielov by si mali okraje obrusit. Na tento Ucel je vhodna excentricka bruska,
ale postaci aj brusny papier s brdsnym blokom.

Uil

Teraz je tiez ideélny ¢as na prebrusenie vsetkych casti
nabytku, ak este neboli naolejované. Je tazké dostat
sa k vnutornym castiam, ked'su zlepené.

Krok €. 6: Upevnenie zadnej steny

Kvoli lepSej stabilite a spravnemu pripojeniu hornej dosky sa teraz obidve zadné
dosky (F+G) uchytia k zadnej ¢asti zakladne (D). Pri skrutkovani je najlepsSie
predvrtat si otvory a pouzit skrutky so zapustnou hlavou.

Krok ¢. 7: Upevnenie strednej steny (C)

Teraz pripevni stredovl dosku medzi dve zadné dosky.

Na tento Ucel najprv pouzi meter, aby sme skontrolovali, ¢i mame rovnaku
vzdialenost na prednom okraji stolika ako na zadnom. Potom ceruzkou nakresli
&iaru pozdiz strednej dosky. Takto budes vediet, kde sa nachadza stredna strana.
Teraz mozes predvrtat otvory na upevnenie. Skrutky sa priskrutkuju neskor




Krok ¢. 8: Upevnenie boénych dosiek k hornej ¢asti (A+C+D)

Teraz sa priprav na krok lepenia. VSetky diely (A+C+D) opét spojis tak, aby do seba
zapadali. Potom diely spoj silnou lepiacou paskou. Pri kazdom skosenom reze je
najlepsie to urobit trikrat. Teraz mézes$ zlozit jednotlivé diely na dno skrinky.

Krok ¢. 9: Zlepenie hrany

Potom, ako sme skrinku zostavili zo stran,
mozeme zacat s lepenim. Nanes lepidlo
na drevo na vSetky Sikmé spoje a

rozotri ho pomocou malého kuska
odrezku z dreva.




Krok ¢. 10: Zoskrutkovanie stredovej dosky

Po nalepeni vSetkych skoseni mézeme viozit stredovi dosku (C)
a naskrutkovat ju zdola cez predvrtané otvory.

Krok ¢. 11: Nalepenie hornej dosky

Teraz mozeme prilepit aj hornt dosku (B) a
umiestnit ju na stolik. Po¢as schnutia lepidla

sa odporuca pouzit uhlové svorky, ktoré drzia
horny panel (D) spolu s boé¢nymi panelmi (A+C).

Vela zabavy pri praci!



