N

- S /\‘: &

i
@ 10 godz.
DIY
tvet & £ LS
- - o
Narzedzia Lista zakupow
+ Pita tarczowa PARKSIDE PERFORMANCE +6 KVH 100 mm x 100 mm x 2500 mm
z szyng prowadzgca *+2 KVH 100 mm x 50 mm x 2000 mm
+ Akumulatorowa wiertarko-wkretarka PARKSIDE + 1 ptyta sitodrukowa 1250 mm x 2500 mm
PERFORMANCE 20 V *1 rura ze stali szlachetnej
« Wyrzynarka 20 V PARKSIDE PERFORMANCE 30 mm x 4000 mm
 Frezarka goérnowrzecionowa 12 V PARKSIDE + 10 nasadek rurowych 30 mm
PERFORMANCE - Sruby 6 x 80 mm z gtéwka
+ Szlifierka katowa 20 V PARKSIDE PERFORMANCE +Sruby 6 x 50 mm z gtéwka

+ Szlifierka mimosrodowa 12 V PARKSIDE PERFORMANCE
+ Frezarka krawedziowa 12 V PARKSIDE PERFORMANCE

+ Mtotek gumowy PARKSIDE PERFORMANCE

+ Gratownik reczny PARKSIDE

+ Pita tasmowa do metalu PARKSIDE

+ Papier $cierny PARKSIDE

* Wiertto Forstner 30 mm PARKSIDE

+ Poziomica PARKSIDE

« Zestaw $ciskow jednorecznych PARKSIDE PERFORMANCE
+ Trojkat z kgtownikiem ograniczajagcym PARKSIDE

« Caléwka PARKSIDE PERFORMANCE

+ Otéwek PARKSIDE

Informacja o ochronie pracy:

W tym projekcie stosowanych jest wiele urzadzen.

Uwazaj zawsze na swoje bezpieczenstwo i stosuj
wymagane srodki ochrony.
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Element

stupek (A)

goérna rama (B1)
gorna rama (B2)

stupek poprzeczny (C1)
stupek poprzeczny (C2)

tacznik narozny (D)

stojak bezpieczny (E)

wieszak na talerze
obcigzeniowe (F)
wieszak na talerze
obcigzeniowe (F)
stojak na talerze
obcigzeniowe (G)

stojak na talerze
obcigzeniowe (G)

1300mm

Liczba Materiat
4 x KVH
2x KVH
2 X KVH
2 X KVH
1x KVH
16 x ptyta sitodrukowa
2 X rura ze stali szlachetnej
4 x rura ze stali szlachetnej
10 x nasadki rurowe
6 x rura ze stali szlachetnej
10 x nasadki rurowe
1
A
2300mm

.

Wymiar w mm

100 mm x 100 mm x 2200 mm

100 mm x 100 mm x 1300 mm
przycieta na skos

100 mm x 100 mm x 1000 mm
przycieta na skos

100 mm x 50 mm x 800 mm
100 mm x 50 mm x 1100 mm

500 mm x 500 mm x 12 mm
frezowanie ksztattowe

30 mm x 2 mm x 900 mm

30 mm x 2 mm x 200 mm
okragty 30 mm
30mmx2 mmx 170 mm

okragty 30 mm




Krok 1: Skrocenie stupka (A)

Skré¢ cztery stupki pitg tarczowg na zadang
dtugos¢ 2200 mm.

Krok 2: Przyciecie gornej ramy (B1 i B2) na skos

Przytnij dwa lite drewna konstrukcyjne na boki podtuzne gérnej ramy na 1300 mm i dwa kolejne
na boki poprzeczne na 1000 mm. Przytnij korce na skos, aby belki pasowaty pdzniej do siebie
precyzyjnie.

Nastepnie skro¢ stupki poprzeczne na wymiar,
aby uzyskac¢ dwa elementy o dtugosci po
800 mm i kolejny 1100 mm.



Krok 4: Wywiercenie otworow
Wywier¢ wierttem Forstner niezbedne otwory w stupkach (A).

Na stojak bezpieczny (E) i stojak na talerze obcigzeniowe (G) wier¢ pod katem 15°.
Wieszak na talerze obcigzeniowe (F) nalezy przewierci¢ pod kgtem 90°.

Porada:

Szablon wiercenia pomaga w doktadnym
przytozeniu i wierceniu bez wyrywania.

Krok 5: Frezowanie i szlifowanie krawedzi

Wyfrezuj wszystkie czesci drewniane dookofa frezem krawedziowym, aby unikngé ostrych
krawedzi. Nastepnie wyszlifuj doktadnie powierzchnie szlifierkg mimosrodowa, aby byty bardzo

gtadkie.




Krok 6: Docinanie i frezowanie tacznika katowego (D)

Dotnij ptyte sitodrukowa na potrzebny wymiar. W tym celu przytnij najpierw osiem kwadratéw
(500 mm x 500 mm), ktére zostang nastepnie podzielone cieciem poprzecznym.

Przenie$ ksztatt tgcznikdw naroznych na ptyty sitodrukowe. Natnij ogdinie wyrzynarka i
wyfrezuj nastepnie doktadnie frezarkg gérnowrzeciong oraz frezarkg kopiujgca z pierscieniem
prowadzgcym. Nastepnie mozna nawierci¢ odpowiednie otwory przy pomocy szablonu.

Porada:

Roéwniez tutaj przydatny jest szablon do trasowania
promienia i otworéw wiercenia na tgczniki narozne.

Krok 7: Docinanie rury ze stali szlachetnej

Dotnij rury ze stali szlachetnej na pasujgca dtugosé.

Stuzg one pdzniej jako stojak bezpieczny (E), wieszak na talerze obcigzeniowe (F)
i stojak na talerze obcigzeniowe (G).

Po docieciu usun starannie
zadziory z krawedzi ciecia.




Krok 8: Montaz gornej ramy (B)

Zt6z belki gornej ramy, dopasowujgc je na ucios. W razie potrzeby ustabilizuj pasem,
ustaw fgczniki narozne (D) i wyréwnaj wszystko. Nawieré i wykonaj dodatkowo dwa
kolejne otwory, aby nie wkrecac¢ bezposrednio w ucios. Nastepnie skreci¢ wszystko razem.
Wazne: Dokre¢ tgczniki narozne chropowatym bokiem ptyty sitodrukowej do drewna.

Porada:

we dwie osoby mozna tatwiej wyrownacé
i zamontowac rame.

Krok 9: Montaz czesci bocznych

Teraz mozna zamontowac czesci boczne.
Pamietaj, aby taczniki narozne (D)

na gorze wystawaty o grubos¢ materiatu ramy (B),
a na dole odskakiwaty 10 mm, co pozwoli
stawac na stupku (A). Nastepnie mocowany
jest dolny stupek poprzeczny (C1) na stupku (A).

Zamontuj czesci boczne i stupek poprzeczny
(C1i C2) oraz rury ze stali szlachetnej (E, F, G)
zgodnie ze schematem. Sprawdzaj przy tym
regularnie poziomicg, czy wszystko jest
ustawione w pionie i pod katem prostym.

Porada:

aby nic nie zsuwato sie do tytu,
skorzystaj ze Sciskow




Krok 10: Mocowanie nasadek rurowych

Na koniec mozna zamocowac nasadki
rurowe na stojakach.

Mitej pracy!



